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N\ DIMENSIONS AHEAD

Somlosa skalade/rullpolerade cylinderror i stal E355 (+SR)

Dessa ror karaktariseras av en bearbetad inre yta med en diametertolerans, ytfinhet och ytprofil som medfor att de kan
utan behov av ytterligare bearbetning anvandas en hydraulisk cylinder &ven sadana som arbetar under hogt tryck.
Tillverkningen gar till s att somldsa ror vars tolerans har forbattrats genom kalldragning, avspanningsglodgas och sedan
bearbetas invandigt med en kombinerad operation skalning-rullpolering. Ytterligare en effekt av kalldragningen ar att
stalets hallfasthet hojs.

E355 +SR (= SS2172) ar ett I1dgkolhaltigt svetsbart konstruktionsstal. Beteckningen "+SR” innebar att roren har forst
kalldragets och sedan avspanningsglodgats i skyddsgas. Saval stalet som utférandet &r standardiserade i SS-EN 10305-
1:2016.

Rorens yttre har en kalldragen yta med Ra <4um men vissa mindre ytfel fran varmvalsningen kan kvarsta. Invandigt &r Ra
0,4um eller béattre.

Typisk analys

0,18 0,20 1,35 0,015 0,015 0,025

Kolekvivalenten (CEV = %C + %Mn/6 + (%Cr+%Mo+%V)/5 + (%Cu+%Ni)/15) ar normalt mindre an 0,55% men SS-EN 10305-1 har inga
formella fordringar avseende nivan for CEV.

Mekaniska egenskaper

Tillstand Vaggtjocklek, mm * Ren, MPa min Rm, MPa min A, % min
Kalldraget och
avspanningsglodgat (+SR) 5-20 520 590 10
* Se separat datablad for information om dimensionstoleranser och rakhet for rorprodukter.

Varmformning och viarmebehandling

Roren ar avsedda att anvandas i leveranstillstand. Den invandiga toleransen och ytfinheten kan inte langre garanteras om
roren varmebehandlas.

Svetsning

E355 har god svetsbarhet. MAG-svetsning med COz eller 80% Ar/20% CO2 som skyddsgas ar att foredra. Lampliga
tillsatsmaterial &r Autorod 12.64, Aristorod 12.50 eller motsvarande. Vid MMA-svetsning bor enbart basiska elektroder
anvandas, t ex. OK 48.00, OK 55.00 eller motsvarande.

Varmetillforsel vid svetsning bor beaktas sa att rorets inre yta inte blir oxiderad eller for ovrigt tar skada.

Maskinbearbetning
Se separat datablad for rekommenderade bearbetningsparametrar vid svarvning eller borrning av E355.




